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Fundada em 1985, a Bener tornou-se em pouco tempo,
um dos principais players do mercado brasileiro de
maquinas-ferramenta. Devido ao grande crescimento apre-
sentado nos Ultimos anos, em 2008, foi criado o Grupo
Bener, formado pelas empresas Bener Veker que relne
maquinas de alta precisao utilizadas em ferramentarias e
produtos de usinagem convencional como os tornos univer-
sais e CNC, centros de usinagem, fresadoras universais,
convencionais e CNC, retificadoras planas e cilindricas,
serras de fita, furadeiras radiais e as maquinas de eletro-
erosdo, fabricadas pelas empresas Veker, Magnum-Cut,
Electrocut/Novick, Morgon e Acra; a Bener High-tech,
gue possui em seu portfélio oito fabricantes reconhecidos
pela alta qualidade tecnolégica das suas maquinas, todas
voltadas para a usinagem seriada e linhas de producéo.
Alem das empresas LITZ-VEKER (centros de usinagem
verticais e horizontais e tornos com guias lineares para
alta producédo), QUICKJET (centro de usinagem HSC),
DMC+SMEC- Samsung (tornos de barramento inclinado),
NEXTURN (tornos tipo suico), KOMATEC (centro de fura-
cdo e rosqueamento) e NAMSUNG (centro de usinagem
HSC) que ja faziam parte do catalogo da empresa, esta
nova unidade ganhou duas outras representacdes de alta
tecnologia: KIHEUNG (Fresadoras de Bancada Fixa para
usinagem de pecas pesadas) e FOUR-STAR (Centros de
Usinagem de Dupla Coluna).

SEDE PROPRIA

O Grupo conta ainda, com a Bener Presses, que com
forte atuacdo no setor de corte e conformacao de cha-
pas, representa com exclusividade as prensas da marca
SEYI. Fazem parte ainda de seu portfélio, as dobradeiras,
guilhotinas e maquinas de corte a laser da empresa Portu-
guesa ADIRA. A partir de 2010, foram adicionadas ao seu
catalogo as empresas WATERJET (Jato d’Agua), TAILIFT
(Pucionadeiras) e METALEX (Metaleiras).

Esta mudanca faz parte da estratégia do Grupo Bener,
para continuar crescendo com eficiéncia e qualidade no
atendimento ao seu cliente.

ASSISTENCIA TECNICA

Para atender as necessidades de seus clientes com muito
mais rapidez e qualidade, o Grupo Bener conta, em seu centro
de distribuicdo, localizado em Vinhedo,/SP, com uma equipe
de prafissionais altamente capacitada e sempre atualizada.

Alem disso, possui pontos de assisténcia técnica auto-
rizada espalhada por todo territorio nacional. Isso torna
o atendimento do cliente mais facil, agil e eficiente. Para
saber qual delas fica mais perto de vocé, em qualquer lugar
do pais, ligue para nossa central de assisténcia técnica:
(19) 3826-7373 ou acesse www.bener.com.br.
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VEKER 420i VEKER 430i
1270x254 1372x254
930 930
415 415
406 406
560 560
350 350
4 5
40 40
50-4200  50-4.200
1380 1.400

VEKER 450i
1.372 x 254

930
460
460
560
450

5

40

50 - 5.000

1.530

VK 406VP VK 430VP
1.245x230 1.372x254
875 930
325 400

400 406 aut.
345 555
250 350
3 5
30 40
60-4.200  80-3.800
1.080 1.400

ITEM/MODELO VEKER 406i
< Dimensdes da Mesa mm  1.240 x 229
<[ g Curso Longitudinal - Eixo X (Aut.) ~ mm 890
m E Curso Transversal - Eixo Y mm 335
(- ~ Curso Vertical - Eixo Z mm 430
2 g Curso do Torpedo mm 390
wn <[ Peso Admissivel sobre a Mesa kg 250
E [ Motor Principal HP 3
L (T cone doEixo-Arvore 1S0 30
E Velocidade de Giro do Eixo-Arvore  rpm 50 - 5.000
Peso da Maquina kg 1.080
VEKER
- ITEM/MODELO
] Dimenstes da Mesa mm
Giro da Mesa sobre Carro graus
<[ — o Longitudinal - Eixo X mm
% % Curso Transversal - Eixo Y mm
D OC  curso Vertical - Eixo Z (servo motor) mm
I W o
N 2 Alojamento do Eixo Horizontal cone
LLI Z RotacGes do Eixo Horizontal pm
E ) Rotagdes do Eixo Vertical rpm
Motor Principal HP
Peso Liquido kg
VEKER
ITEM/MODELO
Cone do eixo-rvore MT n°
Capacidade de furacdo Aco/FoFo
é % Capacidade de rosca
m = Curso do mangote mm
() —! Diametro do mangote mm
&[ 8 Gama de avanco automatico mm/volta
5w Eixo-arvore - velocidades N°
LL. [ Gamade velocidades rpm
Mesa de trabalho mm
Curso vertical da mesa mm
Dimensdes gerais - Ax Lx C mm
ITEM/MODELO
Capacidade de Furacao - aco/fofo mm
Capacidade de Rosquear - aco/fofo mm
<E Distancia Centro de Coluna/Cabegote - méx./min. ~ mm
o . .
m <[ Curso Vertical da Bandeira mm
D 5 Curso do Cabegote sobre a Bandeira mm
é <[ Cone do Cabegote MT
) T Numero de Velocidades Eixo-Arvore n°
LL N°s de Velocidades descida Eixo-Arvore n°
Motor Principal Cabegote HP
Peso Liquido kg

MORGON

VK 300U
1.270 x 300
45°
900
350
400
150-40
(18 steps 50 ~ 1.730)
(18 steps 35 ~ 1.320)
5
2.450

MD-430

30/35
M20
135
60
0,1-0,2-0,3
12
72-2600
380x380
470
1880x500x800

FRD 900
38/50
M19/M25
9201290
630
630
MT4

FRD 1280H
50/60
M25/M32
1.245/330
680
915
MT5

VK 250UF
1.100 x 250
45°
700
260
440
1S0-40
(6 steps 70 ~ 1.320)
(inversor 60 ~ 4.200)
3
1.100

MD-32/5D
3ed
32/40
M19
150
75
0,1-0,2-0,3
Infinitas
65-2000
560x470
420
2100x635x1003

FRD 1700H
55/66
M50/M60
1.680/500
900
1.300
MT5
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ITEM/MODELO FVK-500
Dimensdes da Mesa mm 820 x 240
\ Curso Longitudinal — Eixo X mm 530
<E Curso Transversal — Eixo Y mm 350
<E as Curso Vertical — Eixo Z mm 460
o
H| <DE Didmetro do Mangote mm 75
D Curso do Mangote mm 120
< : .
o0 LL] Nimero de Velocidade posicoes 12
D E Gama de Rotacdes rpm 60~3000
L Poténcia do Motor Principal HP 2
Tensdo de Alimentacao Trifasica V/Hz 220/60

VEKER ——

(‘

ITEM/MODELO FHBS-100S SBS-712GI SBS-1018S SBS-1335S
Capacidade em Mat. Redondo mm 100 178 250 330
apacidade de Corte em Mat. Retangular mm X X X X
<[ ] Capacidade de C Mat. Retangul 100 x 150 178 x 300 127 x 457 127 x 483
E < NUmero de Velocidades da Fita un 1 3 4 4
.:f LLJ E Gama de Velocidades da Fita m/min 54 41/60/78 35/60/88/115 30/50/80/120
0O @) Motor HP 12 1.0 2.0 3.0
N Dimensdes da Serra mm  680x290x480  1.257x445x990  1.720x620x1.055 2.020x770x1.300
<
OC COC Peso kg 250 130 320 460
e
LLI
dp]
ACRA |
|
ITEM/MODELO KV-40 KV-50 KV-100
Capacidade  Serra Coluna mm 410 520 1.010
_| deCorte  Maxima Altura de Trabalho mm 300 310 340
Ll E[) Dimensdes da Mesa mm 600 x 500 600 x 500 600 x 500 + 450 x 500
D |: Inclinacdo da Mesa ° 15 15 15
<[ (C  Dimensoes da Serra de Fita Comprimento mm 3.350 3.880 4.540
% g Dimensdes da Serra de Fita Largura mm 3-16 3-16 3-20
LLI <[ Velocidade da Fita m/min Baixa 20-85/ Baixa 20-85/ Baixa 20-80/
n o Alta 120-500 Alta 120-500 Alta 120-500
LL. Poténcia do Motor KW/HP 15/2 1.5/2 1.5/2
Peso da Méaquina kg 440 500 900
Dimens6es da Maquina (L x W x H) mm 1200 x 760 x 2100 1300 x 760 x 2140 1800 x 760 x 2140
q

ACRA

ITEM/MODELO BLC-1224B  FI-1000AGZJ FEL-1440GWM FEL-1640GZ) FEL-1660GZ)
Z[l Didmetro Admissivel sobre o Barramento mm 320 330 360 400 400
dp) Didmetro Admissivel sobre o Carro Transversal ~ mm 200 185 210 255 255
[C (O Diametro Admissivel na Cava mm - 476 510 570 570
g Q Distancia entre Pontas mm 600 1.000 1.000 1.000 1.500
Z B < o CaroTiansversal mm 200 160 178 240 240
< .
) S Nariz da Arvore Cam-Lock ~ MT N° 5x4 D1-4" D1-4" D1-6" D1-6"
O LLI  Gama de Velocidades rpm 75-1.900 70 - 2.000 40-1.800  40-1.800 40-1.800
zZ = e Contraponto MT Ne3 N°3 N3 N° 4 N° 4
% Rosca Métrica mm 0,5-4,0 0,45-10 0,40-7,0 0,5-20 0,5-20
— Peso da Maquina kg 220 442 1.200 1.800 1.800

MAGNUM-CUT
4




MAGNUM-CUT

MAGNUM-CUT

VEKER

VEKER

COM VELOCIDADE CONSTANTE

TORNO UNIVERSAL

TORNO UNIVERSAL

TORNO UNIVERSAL
DE PRECISAO

TORNO UNIVERSAL
DE PRECISAO

MECANICO

MECANICO

Hectrogyf / NOVICK  ACRA

ITEM/MODELO

Didmetro Admissivel sobre o Barramento
Didmetro Admissivel sobre o Carro Transversal
Didmetro Admissivel na Cava

Diaténcia entre Pontas

Curso do Carro Transversal

Nariz da Arvore

Gama de Velocidades

Cone - Contraponto

Rosca Métrica

Peso da Maquina

mm

mm

mm

mm

Cam-Lock

FEL-2460GNX

600
360
730
1.500
280
D1-8"

24 -1.600

N°5
0,5-28
2.010

FEL-2480GNX
600
360
730

2.000
280
D1-8"
24 -1.600
N°5
0,5-28
2.250

ITEM/MODELO

Didmetro Admissivel sobre o Barramento
Didmetro Admissivel sobre o Carro Transversal
Didmetro Admissivel na Cava

Distancia entre Pontas

Curso do Carro Tranversal

Nariz da Arvore

Didmetro da Passagem

Gama de Velocidades - 60 Hz

Rosca Métrica

Rosca Fio por Polegada

Peso da Maquina

Cam-Lock

mm
rpm
mm

FPP
kg

FEL-2680GZ)
660
420
870

2.000
350
D1-8"
105
40 - 1.800
1-14
2-28
2.850

FEL-26120GZ) FEL-36160 GZ)
660 900
420 600
870 1.100

3.000 4.000
350 443
D1-8" D1-11"
105 105
40 - 1.800 5-720
1-14 1-240
2-28 1-14
3.200 6.550

ITEM/MODELO

Didmetro Admissivel sobre o Barramento
Didmetro Admissivel sobre o Carro Transversal
Didmetro Admissivel na Cava

Distancia entre Pontas

Curso do Carro Transversal

Nariz da Arvore

Didmetro de Passagem

Gama de Velocidades

Rosca Métrica

Rosca Fio por Polegada

Peso da Maquina

Cam-Lock

mm
rpm
mm

FPP
kg

TVK-800
432
268
610
800
265

DI-6"
58
35-2.000
0,2-14
2-72
1.600

TVK-1100 TVK-2300 TVK-3000
432 660 760
268 445 545
610 892 992
1.100 2.300 3.000
265 400 400
DI-6" DI-8" DI-8"
58 105 105

35-2.000 13-1.200 13-1.200

0,2-14 02-14 02-14

2-72 2-72 2-72
1.600 2.850 3.000

ITEM/MODELO

Didmetro Admissivel sobre o Barramento
Diametro Admissivel sobre o Carro Transversal
Didmetro Admissivel na Cava

Disténcia entre Pontas

Curso do Carro Transversal

Nariz da Arvore

Didmetro de Passagem

Gama de Velocidades

Rosca Métrica

Roscas Fios por polegadas - 28 Tipos

Peso da Maquina

Cam-Lock

mm
rpm
mm

FPP
kg

TVK-1000i
410
264
583

1.000
220
DI-6"
52
20-2500
02-14
2-72
1.400

TVK-1500i
508
353
698

1.500
270
DI-6"

30-2200
02-14
2-72
1.900

al



Catalogo Geral - Maguinas Convencionais

MAGNUM-CUT

MAGNUM-CUT

MAGNUM-CUT

RETIFICADORA RETIFICADORA PLANA RETIFICADORA PLANA

CILINDRICA UNIVERSAL

RETIFICADORA
PLANA TANGENCIAL

TANGENCIAL

TANGENCIAL

-

ITEM/MODELO

Dimensces da Mesa

Curso Max. Longitudinal

Curso Max. Transversal

Dist. Entre a Mesa e o Centro do Rebolo
Avanco Rapido Transversal

Avanco Rapido Vertical

Velocidade do Rebolo

Dimensces do Rebolo DE x L x DI
Capacidade de Peso sobre a Mesa

Peso Aproximado

M-618A (manual) RP-4515
mm 460 x 150 450 X 150
mm 470 450
mm 200 150
mm 450 450
mm/min - manual
mm/min = 550
rpm 3.450 3.500
mm 200x 13 x31,75 180 x 13 x 31,75
kg 200 270
kg 720 900

ITEM/MODELO

Dimensces da Mesa

Curso Max. Longitudinal

Curso Max. Transversal

Dist. Entre a Mesa e o Centro do Rebolo
Avanco Rapido Transversal

Avanco Rapido Vertical

Velocidade do Rebolo

Dimensdes do Rebolo DE x L x DI
Capacidade de Peso sobre a Mesa

Peso Aproximado

Opcional: avanco automatico do curso vertical

RP6330A RP8040A RP10040A RP80160
mm 635 x 305 813 x 406 1.020 x 406 1.600 x 810
mm 765 910 1.130 1.814
mm 350 450 450 920
mm 565 580 570 740
mm/min 990 990 990 2000
mm/min 460 460 460 2000
rpm 1.450 1.450 1.450 960
mm 350x40x 127 350x40x127 350x40x 127 500 x 100 x 305
kg 270 500 600 1.630
kg 2.200 3.800 4.300 10.000

ITEM/MODELO

Disténcia Méxima entre Centros

Altura dos Centros & Mesa

Didmetro Méaximo Externo

Retificacdo Interna - didmetro/comprim. max.
Velocidade do Cabecote Porta-Pecas
Velocidade do Cabecote Porta-Rebolo

Curso Transversal Rapido do Porta-Rebolo
Dimensdes do Rebolo

Giro Angular da Mesa - (horario/anti-horario)
Motor do Cabegote Porta-Rebolo

Peso Aproximado

RU 1130 RU 1440 RU 1460

mm 750 1.000 1.500

mm 135 180 180

mm 5-200 8-320 8-320

mm 25-100/100 30-100/125 30-100/125

rpm 30-456 30-264 30-264

rpm 1.670 1.670 1.670

mm 50 50 50

mm 400 x 50 x 203 400 x 50 x 203 400 x 50 x 203
Graus 30/8° 3°/7° 3°/6°

hp 533 7,33 7,33

Kg 4.000 5.000 5.800

ITEM/MODELO

Superficie da mesa

Capacidade de carga s/ mesa

Curso longitudinal maximo

Curso transversal com saida completa do rebolo
Curso vertical

Méxima distancia do centro do rebolo / mesa
Velocidade longitudinal da mesa

Avanco automatico do transversal

Rotacdo de rebolo

Dimens&o do rebolo

Peso do equipamento

RVK-6030 RVK-8040  RVK-10050  RVK-10060  RVK-10070
mm 600x300  800x400 1.020x500 1.020x600 1.020 x 700

kg 250 300 500
mm 600 800 1.020
mm 300 400 500 600 700
mm 500 550 600
mm 500 550 600
m/min 5~25 5~25 5~25
mm 0.5~20 0.5~20 0.5~20
rpm 1.750 1.750 1.750

mm  355x38x127 406x50x127 406 x 50 x 127
Kg 1.700 3.250 6.000 6.300 6.600




ELECTROCUT

ELECTROCUT / NOVICK

EDM - ELETROEROSAO

ELECTROCUT / NOVICK

ELECTROCUT / NOVICK

EDM - ELETROEROSAQO

-,

PARA FURO RAPRIDO

EDM - ELETROEROSAQO

POR PENETRACAQG-ZNC

7

POR PENETRACAQO

7

ZNC COM ORBITAL

EDM - ELETROERGOSAQO

PDR PENETRACAQO - CNC

7

Hectrogyf / NOVICK  ACRA

ITEM/MODELO CTD-703
Dimenséo da Mesa mm 260 x 380
Carga méaxima sobre a Mesa kg 300

Curso dos Eixos X, Y mm 200 x 300
Curso do Eixo Z mm 300
Didmetro do Eletrodo mm 03a3,0
Velocidade de Furacdo mm/min 30a60
Corrente de Erosdo Amp. 30
Dimensdes da Maquina mm 1.060 x 750 x 1.700
Peso da Maquina kg 650

ITEM/MODELO CT-320 CT-450 CT-550 CT-650
Dimenséo da mesa mm 500 x 250 700 x 420 900 x 500 1100 x 650
Carga méaxima sobre a mesa Kg 450 1200 1500 2000
Curso dos eixos X, Y mm 300 x 250 450 x 350 500 x 450 650 x 550
Curso do eixo Z mm 160 + 200 200 + 200 200 + 200 280 + 350
Dimensdo do tanque mm 900x570x345 1140x670x400  1440x860x500  1750x1080x600
Peso méaximo do eletrodo kg 50 90 120 200
Precisao de posicionamento da mesa mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Corrente de erosao amp. 50A 50A 50A 50A
Remogdo méaxima de material mm’/min 380 + 10% 380 + 10% 380 + 10% 380 + 10%
Minimo desgaste volumétrico do eletrodo <0,1% <0,1% <0,1% 2.000x1.600x2.600
Melhor rugosidade de acabamento Ra <0,6 ym <0,6 um <0,6 ym <0,6 ym
Dimensdes da maquina mm  1950x1300x2100 2650x1350x2100 600x680x1800  600x680x1800
Peso da maquina kg 1400 1600 2500 3200

ITEM/MODELO AF10 AF30
Dimensdes da Mesa mm 600 x 400 800 x 550
Cursos (X/Y/Z) mm 380 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Dimensdes do Tanque mm 1050 x 620 x 380 1430 x 800 x 500
Resolucdo (Xyz) mm 0.001

Peso Méaximo do Eletrodo kg 70 100

Peso Maximo da Peca kg 1000 2000
Dimensdes Maximas da Peca mm 800 x 500 x 320 1100 x 600 x 400
Corrente Maxima A 64 64
Melhor Rugosidade (Ra) pm 0.3 0.3
Capacidade Maxima de Remogao mm>3/min 380 (cobre-aco)

Tipo de Orbita Circular/Quadrada/Vetorial/Poligonal

ITEM/MODELO AF1100 AF2100 AF3300 AF4300
Dimensces da Mesa mm 600x400 800x550 1400x900 25001200
Cursos (XIV/2) mm 38025050 600400850 1300700600 210140 2
Resolucdo (XYZ) mm 0.001

Dimensdes do Tanque mm 1050x620x380  1430x800x500  2250x1300x650  3500x1800x650
Peso Maximo do Eletrodo kg 70 100 200 200

Peso Méaximo da Peca kg 1000 2000 6000 8000
Dimensdes Maximas da Peca mm 800x500x320  1100x600x450 2000x1100x600 3200x1600x600 i
Corrente Maxima A 64 128 128 128 i
Melhor Rugosidade (Ra) pm 0.15 0.15 0.3 0.3

Capacidade Méxima de Remocéo mm3/min 380 (cobre-aco 64A) 550 (cobre-aco 1284)

N
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) ITEM/MODELO AW310(T) AWS510(T) AW1100(T)
<L O cusos i 360 x 250 500 x 350 1100 x 800
) <C
D — Cursos UV mm 100 x 100
o i Curso Z mm 220 300 350
EJ) L Diametro do Fio de Latdo mm 00.15-003
elocidade do Fio mm/s -
Velocidade do Fi / 30-200
E (@) Velocidade Méaxima de Corte mm?/min 250
d E Tipo de Trabalho Submerso e Normal Normal
. ' Angulo Maximo de Corte + 25° (50mm)
U Z imensdo Maxima da Ferramenta mm 900 x 600 x 210 1000 x 680 x 295 1300 x 1000 x 345
; O Peso Méximo da Ferramenta kg 400 500 2.000
L Controle CNC PC Industrial
ELECTROCUT / NOVICK |
O I
C) Z ITEM/MODELO AR1300 AR2300 AR3300 AR4300
= —— Icqf:) <H Dimensdes da Mesa mm 620 x 400 820 x 500 1100 x 800 1300 x 900
'I‘ *'-. I n } C) E Cursos X/Y mm 350 x 300 550 x 400 800 x 630 1000 x 800
( bt o ] Curso UV mm 36x36
L ~ oo LCU) O Curso Z mm 150 (manual) 350 (motorizado) 450 (motorizado) 450 (motorizado)
CC E Angulo Maximo de Corte +6°/50mm
E LL] Espessura Maxima de Corte mm 200 400 500 500
d D Dimensdes do Tanque mm 960 x 600 1200 x 700 1500 x 1000 1660 x 1100
. O peso Maximo da Peca kg 300 600 1500 1500
c_) L Dimensdes Maximas da Peca mm 620 x 400 x 200 820 x 500 x 400 1100 x 800 x 500 1300 x 900 x 500
1
; U Velocidade Méxima de Corte mm%min >160 (Cr-12)
W=
ELECTROCUT / NQVICK O I -
o~
S
- I -
3
s @) % ITEM/MODELO AD100 AD200 s
£
’5[) @) Controle dos Eixos X/Y/Z Manivela Eletronica CNC 2
D O Cursos (X/Y/Z) mm 350 x 250 x 380 300 x 200 x 300 g’_
€
C () Corrente Méxima 30A 25A -
% 0L Diametro do Eletrodo mm 003-03 003-03
C \&E Relagio Maxima de Didmetro/Profundidade 1:200 1:200
, Elactmng jmoex E Dimensdes do Tanque mm 800 x 450 580 x 450 .
9
N d &) Pressao Méaxima do Dielétrico 13MPA 8MPA E
, ) Dielétrico Agua Agua §
2 L Posicionamento Manual Programavel E
o S 2

ELECTROCUT / NOVICK

Reservamo-nos o direito de efetuarmos alteracdes nas especificacdes técnicas dos equipamentos, sem prévio aviso.

GRUPO BENER
Rua Parsch, 450 - Distrito Industrial - 13280-000 - Vinhedo - SP - Brasil
Fone: (19) 3826-7373 - Fax: (19) 3826-7374 - e-mail: vendas@bener.com.br

www.bener.com.br



